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Firma VISMEC przyjmuje polityke ciagtego rozwoju.
Z wyjatkiem informacji objetych przepisami prawnymi, informacje generalne ( lub diagramy)

opisywane w niniejszym dokumencie, moga przedstawia¢ modele i/lub wersje réznigce sie od tego ktéry zostat zakupiony.
W Zaden sposéb nie zmienia to waznosci i przydatnosci przekazywanych informaciji.
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1. Zasady bezpieczenstwa

1. Nieprzestrzeganie podstawowych zasad zapobiegania wypadkom i bezpieczenstwa jest jedng z gtéwnych przyczyn
wypadkow, podczas uzywania i serwisowania maszyn przemystowych.

2. Przed wykonaniem jakichkolwiek operacji na maszynie nalezy uwaznie przeczytac¢ instrukcje, zasady bezpieczenstwa ponizej oraz
informacje podane na tabliczkach ostrzegawczych umieszczonych na urzadzeniu. Nie dopuszczac os6b nieupowaznionych do uzywania,
regulacji lub naprawy urzadzenia.

3. W projektowaniu i produkcji maszyn oraz pisaniu instrukcji, wszystkie proby zostaty dokonane w celu wyeliminowania lub ograniczenia
zagrozen dla osob, ktére instaluja, uzytkujg lub naprawiajg maszyny. W przypadku zauwazenia potencjalnego niebezpieczenstwa,
prosimy o wczesniejszy kontakt z producentem, ktéry podejmie dziatania w celu rozwigzania problemu.

4. Jezeli jest to wymagane, wszystkie osoby pracujagce na maszynie musza nosi¢ odziez ochronng (kaski, obuwie ochronne,
rekawice, zatyczki do uszu lub okulary ochronne itp) zgodnie z miedzynarodowymi normami bezpieczenstwa w miejscu pracy

5. Tylko osoby z odpowiednim wyksztatceniem technicznym, posiadajace petng wiedze na temat dziatania urzadzenia, niezbedne
warunki fizyczne i psychiczne dla bezpiecznej pracy przy maszynach oraz zapoznaty sie z catg dotgczong dokumentacjg, uprawnione sa
do obstugi maszyny i wykonywania rutynowych zadan konserwacyjnych.

6. Wykorzystaj podesty lub podnosniki (zgodnie z obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa) podczas instalacji czesci, do ktérych nie
mozna dotrze¢ z poziomu gruntu.

7. Przy wspotpracy z innymi urzgdzeniami, nalezy Scisle przestrzegac¢ instrukcji podanych przez producentéw innych maszyn

8. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdz, czy systemy bezpieczenstwa (ostony, wytgczniki, czujniki) sg w idealnym stanie
technicznym. Wszystkie czesci, ktére nie sg w idealnym stanie technicznym musza by¢ naprawione przed przystgpieniem do pracy.
Zabrania sie usuwania urzadzen zabezpieczajgcych, manipulowania przy uktadzie elektrycznym lub ktérykolwiek z mechanizméw.

9. Urzadzenie musi by¢ uzywane do celéw, dla ktorych zostaty zaprojektowane. Niewtasciwe uzytkowanie urzgdzenia jest surowo
zabronione.

10. Zabrania sie dotykania urzgdzenia rekami oraz innymi czgsciami ciata w przypadku, gdy sa one mokre lub wilgotne.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne szkody na osobie lub szkody majatkowe wynikajace z
nieprzestrzegania powyzszych zasad bezpieczenstwa.

Przepisy te stanowig uzupetnienie, ale nie zastgpig ustaw obowigzujacych przepiséw bhp w kraju, w ktérym jest zainstalowane
urzadzenie.

2. SYMBOLE GRAFICZNE

NIEBEZPIECZENSTWO

Odnosi sie do procedur i praktyk, ktére, jesli nie sg wykonane prawidtowo, powodujg powazne szkody dla
zdrowia, uszkodzenia ciata lub $mierci.

UWAGA

Odnosi sie do procedur i praktyk, ktére, jesli nie sg wykonane prawidtowo, powodujg powazne szkody dla
zdrowia, uszkodzenia ciata lub $mierci.

OSTRZEZENIE
Odnosi sie do procedur i praktyk, ktére, jesli nie sg wykonane prawidtowo, moga powodowac powazne
uszkodzenie systemu lub jego poszczegdlnych komponentow.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym!

NIEBEZPIECZENSTWO
Gorgca powierzchnia!

B> P

UWAGA
Nalezy nosi¢ obuwie ochronne!

UWAGA
Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!
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UWAGA
Nalezy nosi¢ maske ochronng!

UWAGA
Nalezy stosowaé ochrone drég oddechowych!

UWAGA
Odnosi sie do ewentualnych niebezpiecznych sytuacji, ktére mogg spowodowaé powazne uszkodzenie systemu
lub jego poszczegolnych komponentow .

3. Obstuga

3.1 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce transportowania, podnoszenia,
pakowania i rozpakowywania

1. Maszyna musi by¢ obstugiwana przez wykwalifikowany personel, zgodnie z ustawowymi przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy.

2. Nalezy stosowac¢ urzadzenia transportowe, ktére sg zgodne z wymaganiami bezpieczenstwa okreslonymi w dyrektywie
89/392/UE tacznie z pdzniejszymi zmianami. Do obstugiwanej maszyny nalezy dotgczy¢ dokumenty poswiadczajgce jej
zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. i musi by¢ w stanie wytrzymac ciezar maszyny oraz jej opakowania. Nalezy
doktadnie przestrzega¢ wszystkich instrukcji umieszczonych na opakowaniu maszyny (waga podana jest na zewnetrznej
stronie opakowania). Nie nalezy uzywac lin lub tancuchéw aby nie uszkodzi¢ obudowy.

3.  Wszystkie czynnosci transportowe zwigzane z maszyng, powinny by¢ wykonywane w momencie, kiedy jest ona
catkowicie pusta, to znaczy bez materiatéw procesowych oraz ptynéw wewnatrz niej a takze bez dodatkowych
konstrukcji na zewnatrz.

4. Wszystkie elementy maszyny biorgce udziat w operacji podnoszenia, sg dopasowane wytgcznie do obstugi urzgdzenia
bez zainstalowanych dodatkow.

5. Jesli urzadzenie jest podnoszone za pomocg lin, upewnij sie, ze jego masa jest rownomiernie roztozona na wszystkie
punkty podnoszenia i ze szczep na linach jest jednolity. Kat miedzy kazda z lin i ptaszczyzng poziomg nie moze byc¢
mniejszy niz 45 °.

6. Zabezpiecz wszystkie luzne elementy. Upewnij sie, Zze fadunek jest odpowiednio wywazony i bezpiecznie
przymocowany do urzadzen przetadunkowych. Zawsze nalezy postepowac z najwyzszg ostroznoscig, aby unikng¢
obrazen o0so6b lub uszkodzenia urzadzenia.

7. Wszystkie osoby nie uczestniczgce w eksploatacji sSrodkéw transportu muszg zachowac bezpieczng odlegtos$¢ od
obcigzenia ruchomego.

8. Nalezy ustawi¢ maszyne na idealnie ptaskiej powierzchni odpowiedniej wielkosci, ktdre jest wystarczajgco wytrzymata,
aby utrzymac ciezar maszyny.

9. Po usunieciu opakowania nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie elementy urzgdzenia sg obecne oraz czy sg w dobrym
stanie. Jesli masz jakiekolwiek watpliwosci, nie nalezy korzystac¢ z urzadzenia: skontaktowac sie z Dziatem serwisu
VISMEC lub autoryzowanym centrum serwisowym w danym kraju. Opakowania muszg by¢ usuwane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami o usuwaniu odpadéw.

UWAGA

Pakowany material moze powodowac¢ skaleczenia i otarcia
> Nalezy zachowa¢ szczeg06Ing ostroznos¢ i zawsze nosié
odpowiedni sprzet ochronny

Nalezy zachowa¢ szczegdblng ostroznos¢ i zawsze nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny
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YES

The machine can be shipped packed in palletisable cardboard packing, crates,
cages, wooden pallets and protective plastic sheets. Keep the packing materials to
protect the machine if it has to be moved again in the future; if the material is
disposed of, observe the waste disposal regulations in force in the place of

installation.

WARNING

Risk of machine falling during handling procedures.

» Pay special attention and always wear suitable personal
protective equipment!

» Do not stand near the machine when in movement.

» Do not use slings to lift the machine: only move the unit
with a fork-lift truck or pallet truck

» Before moving the machine, lift it slowly a few centimetres
with the fork-lift truck or pallet truck in order to find the
centre of gravity.

3.1. Srodowisko pracy

Uzywanie suszarki w niestandardowym srodowisku pracy moze spowodowac jej zniszczenie.

Temperaturaa powietrza otaczajgcego -10°C to +50°C (nie mrozic¢)

Wilgotnos¢ otoczenia

90%RH maksimum (bez kondensacji)

Temperaturaa magazynowania

-20°C to +65°C (krotkotrwate stosowanie temperatury np w transporcie)

Atmosfera Wewnatrz (wolna od gazéw zrgcych, palnych, mgty olejowej oraz kurzu
i brudu)

Wysokos¢ Maksimum 1000m nad poziomem morza dla standardowych operacji.
Powyzej nalezy obnizy¢ o 3% co 500m do 2500 (91%).

Wibracje 5.9 m/s?

3.2. Zasilanie

Dla zasilania AC, stosowac sie do tabeli ponizej:

Napiecie

380V (424V in UK), w stanie rownowagi napiecia: 0.9 to 1.1 razy przy napieciu
Znamionowym

Czestotliwosé

50Hz, tolerowany zasieg w granicach 0.99 to 1.01 krotno$¢ nominalne;j
czestotliwosci w sposéb ciagty; 0.98 to 1.02 razy w krétkim okresie czasu.

Harmonia

Znieksztatcenie harmoniczne spowodowane zsumowaniem sie zakresu
harmoni 2-5 nie przekracza 10% wartosci skutecznej catkowitej pomiedzy
aktywnymi przewodami. Znieksztatcenie z zakresu 6-30 nie powinno
przekroczy¢ 2%

Asymetria napigeciowa

Zaréwno ujemne skfadowe napiecia, jak i neutralne sktadowe napiecia fazy
zasilajgcej nie powinny przekracza¢ 2% sumy sktadowej napieé

Przerwy w zasilaniu

Napiecie zasilania zostanie przerwane lub zredukowane do zera, przez pewien
czas nie dtuzszy niz 3 ms, w dowolnym momencie cyklu zasilania z wigcej niz
1 s pomiedzy dwoma kolejnymi przerwami.

Spadki napieé¢

Spadki napiecia nie przekraczajg 20% wartosci szczytowej napiecia
zasilajacego dla wiecej niz jednego cyklu z przerwg 1 s miedzy kolejnymi
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| spadkami. |

4. Zasada dziatania

1. W maszynie znajduje sie obrotowy rotor z sitem molekularnym o wysokiej zdolnos¢ absorpcji wilgoci.
2. Czes¢ rotora jest wykorzystywana do osuszenia powietrza procesowego wykorzystywanego do
osuszania granulatu, a w tym samym czasie pozostata jego czes¢ przechodzi proces regeneracji aby
ponownie absorbowac wilgo¢ z powietrza.

3. Dmuchawa procesowa S2 wymusza ruch powietrza, ktére po osuszeniu na rotorze i pdzniejszym
podgrzaniu jest kierowane do leja suszgcego z granulatem w celu jego wysuszenia. Cze$¢ powietrza po
przejsciu lej suszgcy jest zawracana na rotor do ponownego osuszenia.

4. Celem regeneracji ztoza jest usuniecie wilgoci z rotora w celu przygotowania go do nastepnego cyklu.
Proces ten sktada sie z dwéch etapow:

a) etapu ogrzewania: w tym etapie, ogrzewane powietrze jest przesylane przez rotor w celu usunigcia
wilgoci pochtonietej przez sito molekularne z poprzedniego cyklu procesowego

b) etap chtodzenia: na tym etapie, zimne osuszone powietrze jest przesytane przez rotor w celu
dostosowania sita molekularnego do pracy w optymalnej temperaturze podczas osuszania powietrza
procesowego.

5. Cykl zamyka sie kiedy regenerowana czesc¢ ztoza przechodzi ponownie w sekcje procesows.

T1 = typowy zakres temperatur regenracji: 65 to 170°C
T2 = typowa za Pes temperatur powietrza po regeneracji: 45° to 110°C

\ PROCCESS
HEATER /
T4, TS
l \/\/\/\/\/ s N
T T -~
Lt — REGENERATION
HEATER
~ A 4  1n
/_4\ ! \
\ _J'/ |~
HOPPER 4 WHEEL -|r——~ 1
COOLER i l
I |
FAN I I
: I
|
— } / I
,”’I'__T-’L‘- ~——
9 | Pl N
/ \ \ T(T"; /
\V/ A
PROCESS
BLOWER - T2 /] N\
.
~ REGENERATION
BLOWER
FAN @
- - N/
REGNERATION
N, N UTLET
-~ -~
COOLER REGNERATION
CODOLING AIRFLOW CLDSED LDOP
\

T3 = typowy zakres temperatury procesu przy wlocie dmuchawy: 45° to 80°C
T4 = typowy zakres temperatury procesu: 50° to 180°C

T5 = typowy zakres temperatury bezpieczenstwa proces:u 50° to 180°C

T6 = temperatura powrotu powietrza w typowych warunkach otoczenia 150°C
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5.Instalacja

5 1. Zasady bezpieczenstwa przy instalacji

Urzgdzenie musi by¢ instalowane przez wykwalifikowany personel, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji.

Upewnij sig, ze prace instalacyjne wykonywane sg w warunkach odpowiedniej widoczno$ci, ktére nie ulegajg zmianom
w czasie. W razie potrzeby nalezy zainstalowa¢ dodatkowe oswietlenie.

Nalezy oddzielic miejsce robocze za pomocg tasmy i wywiesi¢ informacje przestrzegajgca przed mozliwoscig
wystgpienia zagrozenia w obszarze, w ktérym dane prace sg wykonywane.

Urzgdzenie instalowac w miejscu, ktére jest chronione przed agresywnymi chemikaliami i warunkami atmosferycznymi.
Sprawdz, czy napiecie zasilania i czestotliwo$¢ podane na tabliczce znamionowej maszyny odpowiadajg tym z sieci
elektrycznej oraz czy obwdd zasilania posiada odpowiednig skale dla maksymalnego poboru mocy urzadzenia (patrz
tabela "Dane techniczne" i schemat potgczen).

Urzagdzenie musi by¢ podigczone do wydajnego uziemienia (jak okreslono w wigzaniu elektrycznych przepiséw
bezpieczenstwa). Musisz upewni¢ sie, ze podstawowe wymogi bezpieczenstwa sg przestrzegane. Jesli masz
jakiekolwiek watpliwosci, upewnij sie, ze obwod zostat doktadnie sprawdzony przez wykwalifikowanego elektryka,
odpowiednio przeliczong na tgczng moc maszyny, musi by¢ zainstalowany w miejscu podtgczenia do linii zasilajgcej w

energie elektryczng (patrz schemat). .
OSTRZEZENIE

Ryzyko statej utraty zdrowia, kontuzji lub Smierci

» Surowo zabraniany jest demontaz oraz modyfikacja zabezpieczen i
oston zalozonych przez producenta

Zabrania sie usuwania lub modyfikowania zabezpieczen i oston zamontowanych przez producenta

5 2. Pozycjonowanie

2.

3.

Ustawi¢ maszyne na idealnie ptaskiej powierzchni, upewniajgc sie, ze jest odpowiednio zbudowana i
wielko$¢ w stosunku do masy i wymiaréw urzgdzenia i podtgczonych struktur.

Zachowa¢ minimalne luzy pozycjonowania> 300 mm catego urzgdzenia. Nieprzestrzeganie tych luzéw
moze utrudniaé prace instalacyjne lub uniemozliwi¢ dostep do urzgdzenia w celach konserwacyjnych.
Wybrane miejsce instalacji musi zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje urzgdzenia i nie moze by¢ uzaleznione
od obecnosci niebezpiecznych proceséw lub mozliwych stezen wybuchu.

5.3. Potfgczenie wezy

WET AIR FROM THE MATERIAL

HOT DRY AIR TO THE MATERIAL
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6. Wyprowadzenie powietrza z ukfadu regeneracji

Wylot powietrza z uktadu regeneracji 4(patrz Rys.1) jest zainstalowany na tylnej czesci suszarki .Jezeli
chcesz zaintalowaé specjalng rure do wyprowadzenia powietrza na zewngtrz budynku,nalezy
przymocowac rure do wylotu przy pomocy 4 zaciskow.

Srednica wylotu powietrza 38mm.

OSTRZEZENIE Ryzyko pozaru: Zachowaj specjalna
ostroznos¢ i zawsze zakladaj odpowiedni sprzet ochrony
osobistej! Upewnij sie, ze wychodzaca para wodna nie
spowoduje obrazen oséb drugich oraz nie uszkodzi pozostatych
elementéw.

UWAGA Istnieje ryzyko uszkodzenia suszarki w przypadku
braku odpowiedniego wyprowadzenia powietrza.Uzyj odpornych
przewodéw mogacych pracowaé¢ w temperaturach powyzej
200°C (392°F). Rure poprowadz w taki sposéb, aby byla
nachylona, pozwoli to unikngé¢ kondensacji i stagnaciji cieczy.
Upewnij sie, czy ewakuacja powietrza jest odpowiednia oraz czy
znajduje sie w odpowiednim miejscu.

UWAGA W trakcie wykonywania powyzszych operaciji nie
pozwdl aby sruba z nakretka znalazty sie wewnatrz przylgcza.

Rys. 1
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6.1. Potaczenia elektryczne

UWAGA Niebezpieczenstwo porazenia pradem.

o Do zasilania urzadzenia nalezy uzywac kabla elektrycznego o odpowiednim
przekroju.

UWAGA

¢ Odpowiednie zabezpieczenie na taczng moc maszyny musi by¢ zainstalowane
w miejscu przytaczenia do sieci elektrycznej. Zastosowanie bezpiecznikéw ochrony
zaleca sie: postepowanie zgodnie z instrukcjami podanymi w zalagczonym schemacie.
Ponadto, nalezy zainstalowa¢ wylacznik gtéwny, wytacznik pomiedzy linig energii
elektrycznej i przewodu zasilajacego urzadzenia. Musi by¢ on zainstalowany w fatwo
dostepnym miejscu.

Aby wiozy¢ kabel zasilajgcy, uzyj pozycji 5 (patrz Rys.1).
Potgczenie pomiedzy maszyng i panelem sterujgcym musi by¢ wykonane zgodnie ze wskazéwkami
podanymi na schemacie elektrycznym.
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7.Panel kontrolny

Panel wyposazony jest w graficzny, niebieski wyswietlacz LCD, za§ w dolnej cze$¢ znajdujg sie 4
przyciski umozliwiajgce sterowanie suszarka.

Fig 7.1
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8. Standardowy rozruch

Gdy urzadzenie zostanie uruchomione przy pomocy gtéwnego wigcznika, na przedniej czesci obudowy,
wyswietlacz wyswietli nastepujgce informacje: V 1.9: jest to wersja oprogramowania wyswietlacza oraz V
2.00f jest to wersja oprogramowania ptyty gtéwnej. Nastepnie pojawi sie logo, zas po kilku sekundach
okno startowe, podobne jak to ponize;.

(wyswietlone warto$ci sg poglgdowe)

Ten wiersz pojawia sie jesli jest zainstalowany zegar w e d 1 3 - o 1 - 2 0 1 o0
tygodniowy
T 3 0 C
o uU T
R E A DY T O S T A R T

Ekran startowy po zatgczeniu zasilania kiedy suszarka
jest ustawiona w tryb pracy manualnej

A i r f | o w 3 6 0 m 3 / h
D E W P N T - 6 0 ° C
O N P A G S E T

Teraz mozna nacisng¢ przycisk ON (F1) co spowoduje rozpoczecie nagrzewania suszarki do pracy,
oznacza to rozpoczgcie rozgrzewania rotora, do czasu kiedy nie uzyska on odpowiedniej temperatury. Po
okoto 5 minutach rotor i dmuchawa zaczng pracowaé. Cata ta procedura powoduje uzyskanie
odpowiedniego punktu rosy juz od poczatku pracy urzgdzenia.

T ... 3 0°C

Ekran wyswietlany podczas nagrzwania suszarki, po W A R M I N G Uu P
osiggnieciu odpowiedniej temperatury rotora suszarka
przejdzie w tryb Running.

A i r f | o w 3 6 0 m 3 / h
D E W P N T - 6 o - C
O N P A G S E T

W celu zatrzymania uruchomionej suszarki wystarczy przytrzymac przez 3 sekundy klawisz F1 (OFF).
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8.1. Zatrzymanie maszyny

UWAGA Aby zatrzymaé maszyne w sytuacji awaryjnej nalezy
przkreci¢ wiacznik giéwny 20: Rys. 4 Uzyj tej procedury tylko gdy
jest to absolutnie niezbedne, nie w przypadku rutynowych dziatan.

P Zanim rozpoczniesz prace z wewnetrznymi komponentami
suszarki, poczekaj az urzadzenie ostygnie do temperatury
pokojowej.

Procedura zatrzymania maszyny:

1. Nacisnij przycisk (F1) przez przynajmniej 3 sekundy: maszyna nie wylgczy sie natychmiast,
rozpocznie sie etap chtodzenia. Na tym etapie dmuchawa do regenracji S1 wysyta powietrze o
temperaturze otoczenia do regenerowanej czesci co powoduje usuniecie ciepla z rotora. Maszyna
zatrzyma sie po schiodzeniu rotora do odpowiedniej temperatury.

2. Przekre¢ wtgcznik gtowny na pozycje OFF i odtgcz zasilanie.

8.2. Ustawienia
W gtéwnym menu przytrzymaj przycisk SET
Urzgdzenie posiada 3 sekcje ustawien:
- Parametry pracy (WORKING DATA) zawiera wszystkie potrzebne ustawienia do pracy
- Parametry wewnetrzne (MACHINE DATA) zawiera podstawowe ustawienia do pracy suszarki
- Parametry aktualne (REAL DATA) zawiera wszystkie temperatury, czas pracy i zuzycie energii.
Po wybraniu odpowiedniego manu przy pomocy strzatek 11 (F2) and || (F3) potwierdz klawiszem NEXT
(F1). Nacisnij ESC aby wrécic do poprzedniego menu.

W O R K | N G D A T A
Po wybraniu odpowiedniej sekcji uzywajgc przyciskow
strzatek, nacisnij NEXT aby wej$¢ w dalsze ustawienia M A C H I N E D A T A
A C T U A L D A T A
N E X T T U E S C
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8.3. Jak wybracé sterowanie manualne lub zaawansowane

Urzgdzenie posiada 2 tryby pracy: MANUALNY i ZAAWANSOWANY (z wykorzystaniem receptur).
Wejdz w menu parametry wewnetrzne MACHINE DATA, na pierwszej stronie pojawi sie tytul: ustawienia
wewnetrzne (Machine Set up)

Nacisnij NEXT, a by przejs¢ pomiedzy kolejnymi ustawieniami, nastepnie strzatkami 11 (F2)i || (F3)
wybierz tryb pracy manualny (MANUAL) lub zaawansowany (ADVANCE)

Po wyborze, zatwierdz przyciskiem NEXT. Przyciskiem NEXT przechodzimy do kolejnych ustawien a
ESC wracamy do poprzednich pozyciji.

M A C H I N E S E T u P

L A N G U A G E

E N G L | S H
Zmien tryb miedzy Manualnym | Zaawansowanym O P E R A T I O N :
uzywajgc strzatek

u N | T S
M E T R | C

N E X T T ol E S C

8.4. Wprowadzanie ustawien w trybie manualnym:.
Z gtéwnego menu przejdz do parametréow pracy “working data”

W O R K . P AR A ME T E R S
Ustawienia temperatury procesowej T E M P E R A T . : °
Ustawienia punktu rosy D E W P . S E T 1 0
Czas suszenia
D r vy i n g t 2 5
Wymagany przeptyw powietrza procsowego
A i r fol 0o W 5 8 0 m 3 /
Linijka wyswietlana tylko przy zainstalowanym pakiecie .
Smart Mode w celu ustawienia zabezpieczenia przed A A I R R T c
degradacja termiczng materiatu.
N E X T T ol E S

NEXT aby przejsé do kolejnego ustawienia

" aby zwiekszy¢ warto$¢ danego parametru
1l (F3) aby zmniejszy¢ warto$¢ danego parametru
ESC  aby wrécic do poprzenich ustawien
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Konfiguracja podajnika podcisnieniowego (dostepne z opcja Feeding Kit):

Jezeli podajnik tworzywa n° 1 jest zainstalowany i aktywny, na wyswietlaczu pojawi sie mozliwosc¢
ustawienia jego parametréw. Moc wentylatora bocznokanatowego moze by¢ zmieniana, co pozwala
unikng¢ tworzenia sie pytu w trakcie transportu granulatu z nadmierng predkoscig do podajnika n°1.

H O P P . L O A D E R # 1
Zatgcz podajnik ON/OFF L 0 A DER
Czas napetniania podajnika
Ustawienie mocy wentylatora bocznokanatowego Il o a d t 1 m e
S U C K P O
Liniki dostepne tylko przy podtgczeniu zaworu
proporcjonalnego na podajniku podcisnieniowym
Ustawienie ilosci warstw przemiat/oryginat w czasie 4 r e g r c y ¢ | e
zaciggania
Procentowa zawartos¢ przemiatu roe g r i n d
N E X T T 1 U E S C

Jezeli podajnik tworzywa n° 2 jest zainstalowany i aktywny, na wyswietlaczu pojawi sie mozliwos¢
ustawienia jego parametréw pracy. Moc wentylatora bocznokanatowego moze by¢ zmieniana, co pozwala
unikng¢ tworzenia sie pytu w trakcie transportu granulatu z nadmierng predkoscig do podajnika n°2.

Czas czyszczenia pojawi sie jedynie jezeli zainstalowany jest zawoér czyszczacy.

H O P P . L O A D E R
Zatgcz podajnik ON/OFF L O A D E R
Czas napetniania podajnika I o a d toi m e
Ustawienie mocy wentylatora bocznokanatowego S U C K P O
Ustawienie czasu czyszczenia linii
Linia dostepna tylko przy podtgczeniu zaworu p u r g e t
proporcjonalnego na podajniku podcisnieniowym
Ustawienie ilo$ci warstw przemiat/oryginat w czasie # r e g r . ¢ y ¢ | E
zaciggania
Procentowa zawarto$¢ przemiatu rre g r i n d
N E X T T 1 U E S C

Aby powrécic¢ do ekranu gtownego wcisnij NEXT lub ESC.
W tym trybie operator moze recznie ustawi¢ parametry suszenia dla najbardziej elastycznego
wykorzystania jednostki.

8.5. Wprowadzanie ustawien w trybie Zaawansowanym:.

Przejdz z menu gtéwnego do “parametry pracy” (working data)

Numer wybranej receptury M A T E R

>
-
Pz
py)
=
w

Nazwa wybranej receptury/suszonego materiatu A B S m o | d

Podczas pracy w trybie manualnym czas suszenia

ustawiany jest recznie podczas pracy w trybie D r y i n g t . 2 4 0 m i N
Zaawansowanym czas suszenia pobierany jest z bazy
danych T - p u t : 3 . 1 k g [/ h

Ustawienie wydajnosci
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Jezeli podajniki podcisnieniowe zostaty zamontowane i aktywowane pokazane zostang strony konfiguracji
jak w przypadku rozdziatu "konfiguracja podajnika podcisnieniowego".

W trybie ZAAWANSOWANYM operator musi wybrac¢ jedynie suszony materiat z listy dostepnych receptur
i okresli¢ wydajno$¢ suszarki, jesli wprowadzona wydajnos¢ bedzie przekraczata mozliwosci suszarki
wyswietlone zostanie ostrzezenie i wydajnos¢ automatycznie zmieni sie na najwyzszg mozliwg.

Aby powréci¢ do ekranu gtownego wcisnij NEXT lub ESC.

9. KONFIGURACJA SUSZARKI

Kiedy znajdujesz sie w oknie parametrow wewnetrznych (Machine data) mozesz opusci¢ menu poprzez
naciskanie ESC lub NEXT do czasu pojawienia sie gtéwnego menu.

NEXT aby przejs¢ do kolejnych ustawien

11 (F2) aby zmieni¢ warto$¢ danego parametru

11 (F3) aby zmieni¢ warto$¢ danego parametru

ESC  aby wrécic do poprzenich ustawien

9.1. Konfiguracja suszarki

M A C H I N E S E T - U P
Wybor jezyka L A N G U A G E :
E N G L I S H
Ustawienie trybu pracy suszarki — manualny lub 6 P ERAT I O N
zaawansowany (z wykorzystaniem receptur)
M A N U A L
Mozliwos¢ wyboru wyswietlanych jednostek metryczne u N I T S
lub i ial
ub imperialne ME T R I c
N E X T T 1oy E S C
M A T E R | A L S P A R A M
Na tej stronie mozemy wybra¢ czy chcemy edytowac M O D | FE Y -
parametry poszczegolnych receptur
Strona wyswietla sie tylko kiedy zatgczony jest tryb
zaawansowany
N E X T T oy E S C
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Ponizsza strona pojawi sie tylko jesli zostat zainstalowany zegar tygodniowy (W OPCJI)

Na tej stronie mozna ustawic¢ zegr tygodniowy C L O C K S E T - Uu P
Zmieniaj warto$¢ parametrow strzatkami a przyciskami
NEXT i ESC przechodz pomigdzy poszczegdlnymi h o u r : 1 2 m i N 2 7
parametrami
d a vy 1 5 m o N 1 1
w e e t T H U
e a r 7
Aktualnie ustawionadata | | T H U 15 - 11 - 2 0 07
Aktualnie ustawiona godzina
1 2 2 7 0 2 s
N E X T T 1 U E S C
Na tej stronie mozemy zatgczy¢ i wytgczyé T | M E R S T A R T O N
automatyczny start | zatrzymanie suszarki
E N A L E Y E S

Jezeli automatyczne zatgczanie zostato aktywowane, na ponizszych stronach pojawi sie opcja do wyboru
dnia i godziny o ktérej maszyna ma sie uruchomic lub wytgczy¢.

Zmieniaj wartos¢ parametréw strzatkami a przyciskami M O N D A Y
NEXT i ESC przechodz pomiedzy poszczegdlnymi

parametrami O N 1 0 0 O
O F F 2 0 0 O

T U E S D A Y
O N 1 0 0 O
O F F 2 0 0 O
N E X T T 1oy E S C
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9.2. Ustawienia zintegrowanego systemu podawania (Optional)

Ustawienia opdznienia wytgczenia dmuchawy. W tym
czasie zatgcza sie zawor bocznikujgcy. Ustawienie to
pozwala na przedmuch filtra oraz na eliminacje
nadmiernego zatgczania | wytgczania dmuchawy

P A S S V A L V E
E L A Y 9 . 5 m i n
X T o1 ol E S C

Jesli wykorzystywany jest zintegrowany system podawania nastepne strona pokazuje ostrzezenie dla
EV2. Wartoscig jest czas ktéry minie do momentu pokazania sie btedu 36 dotyczgcego czyszczenia filtra

podajnika (10 at).
Zmieniaj warto$¢ parametréw strzatkami a przyciskami W A R N | N G E Vv 2
NEXT i ESC przechodz pomiedzy poszczegolnymi
parametrami W A R N | N G 1 8 0 m i n
N X T T ol E S C
Zmieniaj warto$¢ parametréw strzatkami a przyciskami R A N G E T E M P T 4
NEXT i ESC przechodz pomiedzy poszczegdlinymi
parametrami A S A F E T Y °
AT safety: maksymalna goérna odchytka temperatury,
ktéra moze by¢ akceptowana. A L O W °
AT low: maksymalna dolna odchytka temperatury, ktéra T M E R I S m i n
moze by¢ akceptowana .
Time rise: opdznienie od wykrycia problem do A W W A R M c
zatrzymania urzadzenia.
Delta dew point warning (odchytka punktu rosy od
wartosci zadanej, ostrzezenie zostanie wyswietlone
tylko przy posiadaniu opcjonalnego pomniaru punktu N X T +og Lol E s C
rosy)
Zatgczenie alarmoéw, alarmow i ostrzezen lub c Tl vV A T E AL A R M
wylgczenie alarmow O F F
E E P R E G
Po zatgczeniu funkcji gtebokiej regeneracji po kazdy
100 przepracowanych godzinach suszarka wejdzie w O F F
tryb gtebokiego oczyszczania rotora. Ztoze bedzie
obracato sie z 1/10 standardowej predkosci a
temperatura regeneracji ustawiana zostanie na 185°C a
przeptyw powietrza w uktadzie regeneracji ustawiany
jest na maksimum.
N X T T 1 U E S C
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MPM
The Material Protection Management ( zabezpieczenie materiatu przed degradacjg ) jest funkcja
dostepng jesli podajnik podcisnieniowy jest zamocowany w suszarce.

Na tej stronie mozemy zatgczy¢ lub wytgczyéfunkcje M A T E R | A L P R O T . M N
zabezpieczenia materiatu:
-LOADER #1 aby zatagczy¢ zabezpieczenie na bazie S M A R T M O D E
czasu pomiedzy kolejnymi cyklami zaciagania.
-RETURN AIR T zatgczenie zabezpieczenia na bazie A C T | V E

réznicy temperatur miedzy wlotem i wylotem powietrza
procesowego z leja suszacego. Opcja dostepna przy
wyposazeniu suszarki w pakiet SMART MODE.

Réznica temperatur ustawiana w zakresie od 20 do ENABLE . MPWM
60°C
N O T | N U S E
SMART MODE: jesli temperature T6 jest zbyt wysoka
urzgdzenie automatycznie redukuje ilosc powietrza az
temperature T6 opadnie. N E X T tog Ll E s C

Kiedy system reguluje dziatanie suszarki poprzez SMART MODE komputer wyswietli to jako ostrzezenie.

Kolejna strona zostanie pokazana tylko jesli “RETURN AIR” zostanie wybrany na stronie Material
Protection Management.

Minimalne opdznienie do przywrdcenia temperatury i
przeptywu powietrza procesowego od momentu
osiggniecia bezpiecznej wartosci temperatury T6.
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Rd&znica temperatury procsowej w trybie pracy
bezpiecznej

_‘
@
o
c
o
-
o
=]
N
o
[}
(@]

Czas po ktérym suszarka przejdzie w tryb czuwania
jesli temperature T6 ponownie nie osiagnie bezpiecznej
wartosci. fo

Nastepna strona zostanie wyswietlona kiedy “LOADER #1” zostanie wybrany ze strony Material
Protection Management.

Czas miedzy kolejnymi cyklami zaciggania materiatu
przez podajnik 1, po ktérym nastgpi obnizenie T i m e t o r e d u c¢c e

temperatury procesowej

Réznica temperatury procesowej w trybie pracy A t e m p e r a t u r e
bezpiecznej .
r e d u c¢c t i o n : 2 0 e
Czas po ktérym suszarka przejdzie w tryb czuwania .
jesli nie nastepi ponowny cykl zaciagania materiatu. T m € t o s t and by
p r o <c f | o w 1 2 0 s n
N E X T T 1oy E S C

SLS Safety Loading System jest funkcjg dostepna kiedy zamontowany jest podajnik podcisnieniowy 1 lub
podajnik podcisnieniowy 2 lub pneumatyczny zawdr spustowy w leju suszgcym. Dziatanie systemu
umozliwia zatgczenie podajnika podcisnieniowego 2 do zaciggania tworzywa na maszyne lub otwarcie
pneumatycznego zaworu spustowego po uptywie czasu suszenia. Strona z parametrami wyswietli sie
tylko wtedy kiedy jeden z komponentow jest zainstalowany. Przy kazdej zmianie materiatu suszarka musi
by¢ wytgczona gtéwnym wytgcznikiem aby proces suszenia zaczg¢ od nowa.
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S A F E T Y L O A D I N G
S 'Y S T E M S L S
Aktywacja system SLS E n a b | e

Ustawienie widoczne jesli obecny jest opcjonalny H o p p e r I o a d e r # 1
podajnik podcisnieniowy, standardowo ustawiona

wartos¢ to 99 m a x c y ¢ | e [/ h

Jesli suszarka jest w stanie czuwania dtuzej niz podany D e a d L 2 4 0 mumm n
czas to kolejny cykl suszenia bedzie traktowany jako

nowy cykl. N E X T T ol E S C

Kiedy system SLS skonczy odliczanie otworzy zawor pneumatyczny pod lejem suszgcym. System
sprawdza liczbe cykli podajnika podcisnieniowego #1 i jesli liczba jest wieksza od wartosci cykli na
godzine zadanej na ekranie powyzej to zawér jest zamykany wraz z ostrzezeniem "over throughput”
(przekroczona wydajnos¢) na wyswietlaczu.

Jesli w urzadzeniu jest zainstalowana opcja automatycznego czyszczenia filtra (opcjonalnie), pojawi sie
nastepujgcy ekran zamiast "OSTRZEZENIE EV2". Czyszczenie filtra bedzie za pomocg strumienia
powietrza zarzadzanego przez elektrozawor, ktory zanieczyszczenia zbierze do zasobnika. Wartos¢
"pause” oznacza czas od jednego przedmuchu do drugiego.

F I L T E R C L E A NI N G
Przerwa od jednego czyszczenia do drugiego P A U S E 9 O m i n
Liczba impulséw podczas danego cyklu czyszczenia P U L S E N U M 2

Czas na jaki zatgczany jest strumien sprezonego t N 2 S
powietrza

t F F 5 S
Czas na jaki wylgczany jest strumien sprezonego
powietrza

N E X T T 1oy E S C

Jesli masz zainstalowany podajnik podcisnieniowy zostanie wyswietlona strona z jego parametrami, lej #1
odpowiada za odprowadzenie po procesie suszenia zas podajnik #2 doprowadza materiat do suszarki.

Na tej stronie ustawiane sg parametry podajnika H O P P E R L O A D E R # 1
transportujgcego wysuszony materiat do maszyny
przetworczej d i s ¢ h T 3 S
Ustawianie opdznienia na roztadunek granulatu z
podajnika | o a d t i m e 2 0 S
Ustawienie czasu zaciggania przez podajnik
Ustawienie opdznienia od opréznienia podajnika do p a u s e o 2 0 S
kolejnego cyklu zaciggania
Liczba pustych cykli przed zgtoszeniem alarmu o braku # T R Y 3

materiatu, je$li ustawione na 0 urzadzenie nie zatrzyma
sie przy alarmie
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Na tej stronie ustawiane sg parametry podajnika H O P P . L O A D E R # 2
transportujgcego wysuszony materiat do maszyny
przetwoérczej d i s ¢ h T 3 S
Ustawianie opdznienia na roztadunek granulatu z
podajnika Il o a d t i m e : 2 0 S
Ustawienie czasu zaciggania przez podajnik
Ustawienie op6znienia od opréznienia podajnika do p a u s e to 2 0 S
kolejnego cyklu zaciggania
Liczba pustych cykli przed zgtoszeniem alarmuobraku | | # T R Y = 3
materiatu, jesli ustawione na 0 urzadzenie nie zatrzyma
sie przy alarmie # r e g r . c y c | e : 3

Ustawienie liczby warstw zacigganych przez zawoér

proporcjonalny oraz zawartosci procentowej przemiatu re ro n d 3 0 %
N E X T T 1 U E S C
Ta strona pokazuje zuzycie energii przez suszarke. E N E R G VY C O UNT E R
T o t a |
2 3 , 9 k W/

Ustaw “Yes” aby zresetowac licznik.

R E S E T N O
N E X T to1 1oy E S
H O P P E R cC A P A C | T Y
Ustawienie pojemnosci leja suszgcego M A X 3 0 0 O L
Ustawienie okresu po ktorym wyswietli sie komunikat o
koniecznosci czyszczenia filtra P R O CE S S Fo L T E R
C L E A NI N G 3 9 4 H
N E X T T 1 U E S C
Na tej stronie mozemy zatgczy¢ dostep z hastem do M A C H I N E P A S S W O R
poszczegolnych ustawien, pojedyncze nacisnigcie
przycisku NEXT lub ESC pozwoli przechodzi¢ migdzy I N S E R T 5 5 5
cyframi hasta. Dtugie przytrzymanie przyciskow
spowoduje przejscie do nastepnego parametru.
Hasto dla operatora W O R K P A S S W O R
| S E R T 5 5 5
JESLI HASEA SA USTAWIONE NA 555 DOSTEP DO
USTAWIEN JEST MOZLIWY BEZ WPROWADZANIA
HASLA
N E X T to1 oy E S
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Ponizsza strona pokazuje liste 30 ostatnich alarméw

E R R L O G 0O 0 0 O 0 O
Przyktadowo 4 minuty | 50 sekund wczes$niej wystapit 0 1 _ T e R 1 0 0 0 4 : 5 0
alarm Te R1
o 2 _ _ _ _ _
o 3 _ _ _ _ _ _ o
o 4 _ _ _ _ _  _  _
o 5 _ _ _ _ _ _ _ o o
o 6 _ _ _ _ _ _ _  _
N E X T o1 1 E S C

Ponizsza strona umozliwia wyczyszczenie listy alarméw

E R R . L O G 0o 0 0 o : 0 O

Wybierz “Yes” aby wyczyscic liste R E S E T :

N E X T o1 [ E S C

9.3. Parametry aktualne (Real data)

Z menu gtdwnego przejdz do menu “real data”

Pierwsza strona pokazuje moc zuzywang przez poszczegélne komponenty suszarki, procentowy
wskaznik mocy oraz tgczng jej wartos¢. Suszarka z obrotowym ztozem molekularnym ma te zalete, ze
zuzycie energii jest state i nie zmienia sie w czasie cyklu. Moc nie jest mierzona za pomocg czujnikow,
lecz jest jedynie obliczania na podstawie zgromadzonych danych dotyczacych komponentéw suszarki.
Rzeczywista moc moze sie zmieniac, zwtaszcza w przypadku odchylenia napigcia od normy.

U S E D P O W E R

R1 Moc grzatki uktgdu regeneracji R 1 : 2 0 % 2 8 0 0 W

R2 Moc grzatki procesowej R 2 : 5 0 % 1 1 0 0 0 w

S1 Moc dmuchawy uktgdu regeneracji S 1 7 4 % 2 0 0 W
S2 Moc dmuchawy procesowej S 2 6 8 % 4 0 8 0 W

S3 Moc wentylatora bocznokanatowego S 3 0w
taczny pobér mocy T o t a | 17 9 8 0 W

nastepna strona pokazuje liczniki czasu pracy
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T |1 M E
Catkowity czas pracy suszarki w o r k 0O 0 0 O 9 0 h
Czas od ostatniego czyszczenia/wymiany filtra
procesowego foi It 0 0 0 0 9 0 h
llos¢ wytgczen suszarki bez wystudzenia rotora
Numer identyfikacyjny rotora wW r o n g s t o p : 0 0 0 3
o t s e 1 # A 3 1 2 7 P

nastepna strona pokazuje wszystkie aktualne parametry suszarki.
Strona z biezgcymi parametrami suszarki T 3 1 2 9 o
T1 temperatura przed rotorem w ukfadzie regeneracji O F F
T2 temperatura za rotorem w ukfadzie regeneraciji T 4 1 2 9 °
T3 temperatura powietrza przed dmuchawg procesowg
T4 temperatura procesowa s t p T 5 1 2 9 °
T5 bezpieczna temperature procesowa
T6 temperatura na wyjsciu z leja suszacego T 1 1 2 9 - T 6 1 2 9 °
(opcjonalna)
T 2 1 2 9 ° I G - 4 9 °
IN4 predko$¢ obrotowa dmuchawy procesowej rpm/10
IN5 predkos$¢ obrotowa wentylatora bocznokanatowego
rpm/10*
i n 4 3 5 6 i n 5 1 2 3

*tylko z opcja Feeding Kit

9.4. Ustawienia receptur

Wejdz w menu “MACHINE DATA”. Pierwszg strong bedzie konfiguracja maszyny; Nacisnij przycisk dalej
(NEXT) do pojawienia sie parametrow materiatu. Nacisnij YES a nastepnie NEXT do pojawienia sie
ponizszego ekranu:

Tutaj mozwmy wybraé numer receptury i jej nazwe S E L E C T M A T E R 1 A L
N M A T E R | A L 1 5
N A M A B S |/ P C
N E X T T - E S C

Baza receptur maszyny jest podzielona na dwie czesci:

Od numeru 1 do 30 wigcznie znajdujg sie miejsca w ktorych mozliwy jest zapis i przechowywanie
wiasnych receptur.

Od numeru 31 do 79 wigcznie znajdujg sie zapamigetane receptury suszenia podstawowych materiatow z
parametrami sugerowanymi przez producenta. Receptury te nie mogg by¢ zmieniane a jedynie
kopiowane do jednych z 30 pierwszych miejsc i tak modyfikowane.
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M A T E R I A L P AR A M
Przypisanie nazwy materiatu N A M E A B S m o | d
Temperatura suszenia T E M P D R Y 8 0 ° C
K air wspoétczynnik przeptywu powietrza
charakterystyczny dla danego materiatu (ilo$¢ powietrza K A I R 1 6
potrzebna do wysuszenia 1kg granulatu) zazwyczaj w
granicach 1,2 do 3 m3/h R E S I D T I M E 3 0 h
Czas suszenia granulatu
B D E N 0 6 O
Gestos¢ nasypowa granulatu R
Zalecana wartos$¢ punktu rosy powietrza procesowego b E W P N T B 4 0 c
dla danego materiatu N E X T tot Ly E s c
Gdy jestes na stronie wybranej receptury naciskaj NEXT az do konca strony
S A V E M A T E R D A T A
Wybier YES aby zapisac recepture pod nowg pozycijg || A V E ? Y E S
N E X T T 1 U E S C
S E L N E W M A T N U M
Wybierz numer receptury, pod ktérym chesz zapisac N . M A T E R | A L
nowy materiat
N A M E P R D 7 P R O V A
N E X T T 1 U E S C

Recepture po skopiowaniu i przypisaniu w nowe miejsce mozna zmieni¢ lub dostosowac.

WAZNE:

Nalezy pamietaé, ze standardowe receptury przechowywane w bazie danych sa tylko
odniesieniami, uzytkownik musi napisa¢ swoje wlasne receptury wedfug okreslonej karty
materiatlowej materiatu, aby zapewnié prawidtowe wysuszenie granulatu. Ze wzgledu na
olbrzymia liczbe polimeréw i mieszanek nie jest mozliwe
receptury dlatego kazdy z nich musi zosta¢ sprawdzony i dostosowany. Istniejgca baza
danych ma stuzyc jako "punkt wyjscia” dla materiatbw ogdlnych i nie obowigzuje we

wszystkich przypadkach.
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10. Dodatkowe opcje i ustawienia

Suszarka moze by¢ wyposazona w elementy, ktére pozwalajg na prace z dodatkowymi zaawansowanymi funkcjami. Przyktad
wolnostojgcej aplikacji przedstawiono na rysunku 10.1 Suszarka 3 wspotpracuje z lejem suszgcym 4 i kontroluje podajnik podci
shieniowy 1 do zasysania materiatu z pojemnika zbiorczego 7. Materiat roztadowany zsypem 8 w postaci wysuszonych granulek
transportowany jest przez rure 10 do podajnika podcisnieniowego maszyny 2, ktéry wypetnia maty lej w IMM lub wyttaczarce 6. Zawor
proporcjonalny 9 moze by¢ zamontowany do mieszania gtéwnego materiatu z regranulatem z miynka 12.

0]
[ ]

/].

Fig. 10.1

10.1. Zawaor proporcjonalny

Zawor proporcjonalny, poz. 9 na rys. 10.1 jest specjalnym, opcjonalnym, zaworem sterowanym pneumatycznie przez suszarke 3, a to
pozwala na mieszanie w odpowiedniej proporcji dwéch réznych materiatéw. Proporcja pomiedzy tymi dwoma materiatami jest osiggana
przez podziat czasu zasysania z wezy 10 i 11 w zaleznosci od wymaganej zawartosci. Na przyktad, jezeli fgczny czas zaciggania wynosi
20 sekund, a odsetek wynosi 25% regranulatu to czas pobierania bedzie 5 sekund dla przemiatu i 15 sekund dla gtéwnego materiatu.
Ponadto mozna podzieli¢ czas zaciggania na kilka cykli, na przyktad w dwoch cyklach czas ssania regranulatu bedzie 2,5 sekundy a 7,5
sekundy materiat gtéwny, a nastepnie znéw 2,5 sekundy regranulatu i 7,5 sekundy materiatu gtéwnego.

Zawor proporcjonalny jest zwykle instalowany w podajniku podcisnieniowym na maszynie przetwérczej (#2) poniewaz jest
wykorzystywany do zawrdcenia wiasnie wytworzonego przemiatu. W przypadku kiedy przemiat nie jest zawracany bezposrednio z
produkcji ale kilka godzin pdzniej rekomendowane jest zainstalowanie zaworu proporcjonalnego w podajniku podcisnieniowym suszarki
aby umozliwi¢ ponowne suszenie materiatu do czasu kiedy poziom wilgotnosci wewnatrz materiatu nie osiggnie zamierzonego wyniku.
Musi to by¢ jednak wykonane przy pomocy wykwalifikowanego serwisatna poniewaz oprogramowanie jest inne jesli montaz odbywa sie
na leju 1 lub 2. W celu uzyskania dalszych informacji na temat, parametrow suszenia dla danego materiatu nalezy zapoznac sie ze
specyfikacjg producenta.

10.2. Zawor czyszczacy

Zawor czyszczacey linie jest opcjonalnym urzgdzeniem, ktére uzywane jest do wyczyszczenia orurowania tgczacego suszarke z maszyng
wtryskowg lub ekstruderem. Celem czyszczenia orurowania jest unikniecie jakiegokolwiek skazenia lub schiodzenia materiatu
pomiedzytymi dwoma punktamii. Sterowanie suszarki zarzgdza czyszczeniem za pomocg zaworu poprzez wyjscie O6 ale instalacja, jesli
nie zostata zamdéwiona, musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego serwisanta poniewaz takze oprogramowanie musi zostaé
zmodyfikowane. Alternatywag dla zaworu czyszczacego moze by¢ zarzgdzenie roztadowanie leja zamontowanego przez zaworem
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ssgcym 8. Ten zawor zamyka dolng cze$¢ wylotowg leja aby unikngé wypadania materiatu do zaworu 8 przed czasem schnigcia jednak
dziata to tylko wtedy, gdy wtaczony jest system SLS (10.5).

10.3. Pomiar punktu rosy

Opcjonalny sensor punktu rosy 4-20 mA moze by¢ instalowany w suszarce do monitorowania wartosci punktu rosy powietrza
procesowego i sygnalizacji, jesli zadany punkt rosy nie zostat uzyskany. Kiedy czujnik jest zainstalowany suszarka odczytuje i wysyta
informacje zwrotng do dokfadnej regulacji w celu doprowadzenia do warto$ci pozgdanej. Na wyswietlaczu pojawi sie warto$¢ odczytu
kiedy suszarka pracuje.

Aby dziata¢ prawidtowo, przetwornik punktu rosy musi by¢ zainstalowany przez wykwalifikowany personel, prosze skontaktowac sie z
serwisem celem zamontowania.

10.4. MPM

Zarzadzanie ochong materiatu jest specjalng funkcjg, ktéra pozwoli zabezpieczy¢ materiat przed nadmiernym przesuszeniem i
degradacja termiczna, jezeli produkcja na maszynie wiryskowej lub wyttaczarce zostaje zatrzymana na diuzszy czas. Istniejg dwa rézne
systemy:

1)Poprzez liczenie cykli podajnika podcisnieniowego

Do dziatania potrzebna jest obecno$é¢ podajnika podci$nieniowego (#1) na leju suszarki, poniewaz kontrolowanie czestotliwosci
tadowania jest mozliwe do zrealizowania jesli jest przerwa w suszeniu materiatdbw. Procedura ochrony sktada sie z dwdch krokow,
najpierw obnizajgc temperature procesu, a nastepnie przetaczeniu suszarki w tryb czuwania do czasu nastepnego zatadowania leja #1.
Przy wigczeniu nowego suszenia, system czeka na czas suszenia ustawionego w parametrach SLS a nastepnie monitorowana jest
czestotliwos¢ tadowania leja zsypowego, i jesli nie nastepuje nastepne fadowanie system startuje procedure MPM.

Jezeli ten system stosowany jest w potagczeniu z SLS wraz z zaawansowanym trybem pracy, najlepsze warunki suszenia sg dla
tworzywa sztucznego.

Parametry do ustawienia:

t1: to maksymalny czas od jednego tadowania do drugiego w normalnych warunkach wytwarzania. Jezeli pojawi sie diuzsza przerwa
miedzy cyklami to oznacza ze wydajnos¢ jest zmniejszona lub zatrzymana, co oznacza uruchomienia pierwszej akcji ochronne;j.

A temperatura: jest to roznica temperatur do zredukowania temperatury procesu po uptynieciu czasu t1.

2) temperatura powrotna powietrza.

W tym systemie czujnik temperatury T6 jest zamontowany na wyjsciu powietrza z leja suszacego. Suszarka ustawia parametry az
temperatura powietrza powrotnego T6 osiggnie ustawienia nadane, a nastepnie uruchomi MPM zmniejszajgc doptyw powietrza do
wartosci minimalnej i obnizajac temperature procesu przez wartosci regulowane.

Parametry ktére muszg by¢ ustawione sg nastepujace:

W menu operatora, (A airret), jest to r6znica miedzy temperaturg T6 a T4, ktéra uruchomi MPM.

10.5. SLS

System bezpiecznego tadowania jest funkcjg ktéra zapewnia ze materiat bedzie doktadnie wysuszony, zanim begdzie mogt byé uzywany.
Zasada dziatania rézni si¢ w zaleznosci od konfiguracji suszarki:
e podajnik podcisnieniowy #2 = SLS blokuje dziatanie podajnika dopdli nie uptunie czas suszenia aby unikngc tadowania
mokrego materiatu
e pneumatyczny zawor spustowy z leja suszacego = SLS blokuje zawdr dopoki nie uplynie czas suszenia aby unikngé
transportowania mokrego materiatu. Sygnat wychodzacy z wyjscia O6 moze by¢ wykorzystany do poinformowania systemu
centralnego o wysuszeniu granulatu.
e  podajnik podcisnieniowy #2 i zawor spustowy leja suszgcego lub zawdr czyszczgcy = SLS blokuje lej i zawor przed uptynieciem
czasu suszenia aby unikng¢ tadowania mokrego materiatu.

Czas suszenia jest rozliczany w rézny sposob w zaleznosci czy osuszacz pracuje w trybie recznym lub w trybie zaawansowanym:
e tryb reczny: oprogramowanie wymaga recznego ustawienia czasu schniecia
e tryb zaawansowany: czas suszenia jest pobierana z wewnetrznego bazy

Kiedy SLS jest aktywny istnieje mozliwo$é aby przywrdci¢ opcje, naciskajgc przycisk "RES" i wpisania hasta ( standard 111 ), jest to
funkcja przydatna np. w razie braku dostaw pradu.
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11. Konserwacja
11.1.Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce procedur regulacji,
obstugi | rozwigzywania probleméw

1. Wszystkie regulacje, prace konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ przeprowadzone przez
wykwalifikowany personel. Pracownicy wyspecjalizowani sg to osoby, ktére z uwagi na ich wyksztatcenia,
doswiadczenia, szkolenia i specjalistyczna wiedza z przepiséw dotyczgcych zapobiegania wypadkom i
pierwszej pomocy, zostaly upowaznione do przeprowadzenia kontroli i zapobiegawczej pracy
konserwacyjnej. Pracownicy muszg by¢ wyposazoni we wszystkie narzedzia i urzgdzenia okreslone w
lokalnych i miedzynarodowych przepisow w zakresie zapobiegania wypadkom.

2. Gruntowne kontrole, wykonywane w regularnych odstepach czasu, w celu zapobiezenia awariom
gwarantuje, ze urzgdzenie dziata z maksymalng wydajnoscia.

3. O ile wyraznie nie zaznaczono inaczej, wszystkie prace konserwacyjne i testowe na maszynie, lub jej
czedci muszg byé wykonywane z urzgdzeniem catkowicie odizolowanym od energii elektrycznej,
sprezonego powietrza i zrodet zaopatrzenia w wode.

4. Odgradzac¢ strefy pracy tasmg i umiesci¢ znaki ostrzegawcze o zagrozeniach w obszarach, gdzie praca
regulacji, konserwacji lub rozwigzywania probleméw ma miejsce.

5. Czeka¢, az urzadzenie, jego czesci do ktérych potrzebny jest dostep ostygng do temperatury otoczenia
przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci.

6. Aby unikng¢ obrazen oséb lub uszkodzenia przedmiotow, nalezy upewni¢ sie, ze zadne ciata state,
ciecze lub gazy sg odprowadzane lub unieszkodliwiane w Srodowisku. Substancje te nalezy usung¢ w
odpowiednich pojemnikach, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami utylizacji odpadéw w miejscu instalaciji.
7. W przypadku stwierdzenia awarii zdarza sig, ze operator nie jest w stanie zaradzi¢, nalezy wytgczy¢
urzgdzenie i skontaktowac sie z Dziatem Obstugi VISMEC lub autoryzowanym centrum serwisowym.

8. Po zakonczeniu prac konserwacyjnych, witgczyé urzgdzenie i wykona¢ czynnosci operacyjne, z
uwzglednieniem wszystkich niezbednych Srodkéw ostroznosci. Wyzej wskazane srodki ostroznosci nie
mogag by¢ uchylone, az prace konserwacyjne jest catkowicie zakonczone.

9. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, aby zapewnié, ze prace konserwacyjne nie wigzag innych
pobliskich urzadzen, ktére mogtyby stanowi¢ potencjalne zrédio zagrozenia. Planowane konserwacije
muszg by¢é wykonywane w regularnych odstepach czasu, aby zapewni¢ maksymalng wydajnosé
maszyny.

ZAPLANOWANA KONSERWACJA

Kazdy Czyszczenie | regeneracja filtrow:
dzien Wiecej: Patrz, instrukcja rozdziat 11.3

Oczy$ci¢ zewnetrzne powierzchnie elementéw chtodzgcych i szczeliny
powietrza wlotowego.
miesiac Wiecej: Patrz, instrukcja rozdziat 11.4

Kazdy

Kazde 3 Sprawdzi¢ stan wszystkich rur, przewodow i przektadni
miesigce | w maszynie

. Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic¢ wszystkie filtry maszynowe.
Kazde 6

miesigcy | Sprawdzi¢ dokrecenie zaciskow elektrycznych.

Zrobi¢ pomiar/kalibracje sondy pomiarowej punktu rosy (Jesli

Kazde 12 | zainstalowano): skontaktowaé sie z serwisem
miesiacy
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11.2. Elementy do kont3roli w przypadku problemoéw z procesem

W przypadku wystgpienia problemoéw z procesem formowania a urzgdzenie nie
sygnalizowafo zadnych btedbéw, wykonaj nastepujgce kontrole:

1. Upewnij sie, ze ustawiona temperatura procesowa pokrywa sie z zaleceniami producenta granulatu

2. Sprawdzié, czy tworzywo sztuczne pozostaje w zbiorniku na tyle dtugo, aby byto catkowicie wysuszone.
3. Sprawdz czystosci filtrow wewnatrz urzgdzenia.

4. Sprawdzi¢ stan wszystkich przewoddw powietrza procesowego i rur chtodzacych.

5. Sprawdzi¢, czy wirnik sie regularnie obraca.

6. Sprawdzi¢ sprawnos¢ grzatek i odpowiednich stycznikéw.

11.3.Filtry czyszczace

o= A
<:23 ) ) .

. °
NN )

Fig 2

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo.

Poczekaj az maszyna wystygnie do temperatury pokojowej przed
praca przy jej elementach.

Zwro¢ szczegolng uwage i zawsze nos odpowiedni ubiér ochronny!

UWAGA Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Nalezy natychmiast wymienig filtry, jezeli stary jest zuzyty lub uszkodzony: uzywanie
maszyny z uszkodzonymi filtrami spowoduje powazne uszkodzenia.
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Aby wyczyscic filtr, suszarka musi by¢ zatrzymana i wystudzona. W przypadku, gdy pracuje wcisngé
klawisz "OFF" w dolnym rogu ekranu i poczekaé, az osuszacz zakonczy faze chtodzenia. Wytgczyé
gtéwny wytgcznik 20.

Aby wyczyscic filtr procesowy 6 nalezy odkreci¢ nakretke motylkowg w dolnej jego czesci, a nastepnie
zdejmij pokrywe metalowg. Odkre¢ rowniez drugg nakretke ktéra blokuje wktad filtra i wyjmij kasete
ciggngc jg w dét. Wyczys¢ filtr i sprawdz go pod katem uszkodzen, w przypadku, gdy pojawiajg sie
uszkodzenia lub filtr nie moze by¢ skutecznie oczyszczony, wymieh go na nowy. Zamontu; filtr ponownie
uwazajgc na elementy uszczelniajgce.

Aby oczysci¢ wkfad filtra regeneracji 7 odkreci¢ srube w dolnej czesci, wyjgc kasete ciggnac jg i oczyscic.
Wyczysé filtr i sprawdzi¢ go pod katem uszkodzen, w przypadku, gdy pojawiajg sie uszkodzenia lub nie
mozliwe jest skuteczne oczyszczenie, wymieh na nowy.

Nigdy nie nalezy uzywac sprezonego powietrza do czyszczenia filtréw.

Nalezy pamietac, ze przy uzyciu suszarki bez filtrow mozna spowodowa¢ powazne uszkodzenia a takze
istnieje mozliwos¢ pozaru.

11.4.Czyszczenie elementéw chiodzacych

OSTRZEZENIE Niebezpieczenstwo porazenia pradem.
Upewnij sie, ze nie ma w poblizu urzadzenia stworzen zyjacych.
UWAGA Ryzyko uszkodzenia urzadzenia.

Podczas wykonywania nastepujacych operacji nalezy uwazac i nie pozwoli¢, aby

sruby i nakretki (lub innye przedmioty) przypadkowo nie dostaly sie do komory
baterii: zdarzenie tego rodzaju moga uszkodzié¢ urzadzenie i ostabi¢ jego dzialanie.

UWAGA Lopatki wentylatora sa obecne w bloku chtodzenia suszarki, zawsze upewnij
sie, ze urzadzenie jest wylaczone, zanim otworzysz klatke.

(o

Oczys$¢ wlot powietrza chtodzgcego szczeliny 21 i szczeliny wylotowe powietrza 22, aby usung¢ wszelkie
przeszkody dla swobodnego przeptywu powietrza. W razie koniecznosci demontazu suszarki ze zbiornika
usung¢ cztery sruby 23. Z boku obudowy suszarki pociggng¢, a nastepnie podnies jg poniewaz jest
uzalezniona od gérnej czesci. Umies¢ suszarke na potaszczyznie i wyczysS¢ elementy chiodzace, zbierz
kurz i caty brod ktéry moze by¢ przeszkodg dla przeptywu powietrza. Sprawdz, czy topatki wentylatora sa
oczyszczone i czy mogg sie swobodnie poruszac.

Sprawdz, czy rury aluminiowe nie sg przeciekajgce, nie korodujg lub nie sg $cisniete, a jesli nie sg w
dobrej kondycji, nalezy wymienic je przy pomocy serwisu.
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11.5.Lista alarmdw i ostrzezen - rozwigzywanie problemow

Alarm jest btedem urzadzenia ktéry moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny lub operatora, dlatego
w razie wystgpienia blokowane sg wszystkie funkcje urzgdzenia poprzez odciecie zasilania wszystkiego
oprocz gtdwnego sterowania i wyswietlacza.
Ostrzezenie jest zdarzeniem, ktére moze zagrozi¢ funkcjonalnosci urzgdzenia, ale nie stanowig rodzaj
niebezpieczenstwa wiec urzadzenie bedzie nadal dziataé, tylko na wyswietlaczu bedzie obecny
komunikat ostrzegawczy, az petna funkcjonalnos¢ jest odzyskiwana.

ALARM

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

KEYBOARD ERROR

Problem z klawiaturg

Sprawdz kabel RJ45

TX SENSOR BROKEN

Czujnik temperatury jest uszkodzony
lub odtgczony. X oznaczaja numer ID
czujnika.

Sprawdz podtgczenie czujnika
na ptycie; wykonac¢ wizualng
kontrole czujnika i jego kabla,
jesli moze by¢ uszkodzony.

01 - ALARM HEATING

Temperatura procesu jest wyzsza niz
ustalona przez system
bezpieczenstwa. Réznica pomiedzy
T5 a T4 jest wyzsza niz w ustalona w
parametrach.

Ustawienie procesu zostato
zmniejszone Zbyt duzo
podczas uruchomienia
suszarki. Filtr procesu wymaga
czyszczenia. Usuniety czujnik.
Uszkodzone przekazniki.

02 - ALARM REGEN.

Ochrona termiczna w komorze
grzewczej regeneracji. Mechaniczny
termostat bezpieczenstwa
zainstalowany w korpusie grzejnika
zostat wyzwolony.

Sprawdz przeptyw powietrza z
zewnatrz do regeneracji i jesli
dmuchawa regeneraciji
pracuje. sprawdzi¢ i oczysci¢
filtr regeneracii.

03 - ALARM ST

Ochrona cieplna komory
przetwarzania. Mechaniczny
termostat bezpieczenstwa
zainstalowany w korpusie grzejnika
zostat wyzwolony

Sprawdzi¢  zlgcze  rurowe
pomiedzy suszarkg a komorg
grzewczg; sprawdz potgczenie
T4 i T5. Sprawdzi¢ dmuchawe
procesu i filtr procesu.

04 - ALARM B-P

Ochrona termiczna dmuchawy
procesowej.

Sprawdzi¢ filtr procesu i
upewnij sie, ze jest
odpowiedni przeptyw

powietrza. Sprawdz wentylator
i oczysci¢ droge powietrza.

05 - ALARM T BLOW.

Temperatura na wlocie do dmuchawy

Sprawdzi¢ stan wymiennika

jest zbyt wysoka grzewczego [ dziatanie
wentylatora.
06 - BLOCKED BLOW. Dmuchawa nie dziata prawidtowo lub | Dmuchawa jest z ostonie
jest zablokowana. termicznej, poczekaj na
ochfodzenie. Uszkodzony

bezpiecznik w dmuchawie,

ztagcze na plycie gtowne;j.
Sprawdz mozliwosé
swobodnego obrotu
dmuchawy.

07 - OVERT. REG. Temperatura regeneracji jest zbyt Sprawdz  filtr,  przekazniki

wysoka.

potprzewodnikowe.
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OSTRZEZENIE

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

NO CHARGE LOAD#1

Brak materiatu na zsypie 1

Sprawdz napetnienie zrodta
materiatu, upewnij sie ze linia
prézniowa jest wolna i ma
wystarczjgce podcisnienie.
Wyczys¢ filtr prézniowy.

NO CHARGE LOAD#2

Brak materiatu na zsypie 2

Sprawdz napetnienie Zrodta
materiatu, upewnij sie ze linia
prézniowa jest wolna i ma
wystarczjgce podcisnienie.
Wyczysc filtr prozniowy,
sprawdz szczelnos¢ kubka.

30 - CLEAN FILTER

Filtr procesu

Wyczysc filtr suszarki
znajdujacy sie za przednimi
drzwiami.

31 - ROTOR BLOCKED

Silnik krokowy

Sprawdz opory silnika

32 - WARNING DP-S

Punkt rosy nizszy niz ustalony

Poczekac¢ godzine, jesli brak
poprawy sprawdzi¢ caty
wydajnos¢ suszarki.

36 - CLEAN SUCK FILT.

Filtr prozniowy

Wyczysc filtr znajdujacy sie z
tytu suszarki.

40 - WRONG REQUEST

Objawia sie po wybraniu przeptyw
powietrza nizszego niz minimum.
Tylko przy pracy w trybie recznym

ZwiekszyC przeptyw powietrza
dmuchawy.

41 - WRONG REQUEST

Dzieje sie tak, gdy wybrates
przepustowosc¢ wiekszg niz
pojemnosc¢ zbiornika.

Zmniejszy¢ wymagang
przepustowosc.
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11.6.Czesci zamienne

PARTS LIST
ITEM STOCK NUMBER QTY DESCRIPTION
1 145 1 |Process heating chamber
2 |145 1 |Regeneration heating chamber
3 4180904 1 |Regeneration blower
4 01045 1 |Process blower
5 14240204 1 |Complete regeneration filter
6 4240201 1 |Complete process filter
7 14240203 1 Process cartridge filter
8 4530202 1 Display LCD DB237
9 1468 1 main switch
10 4530101 1 | Electronic board DB239
11 | 598 1 |24vdc rele 2 way
12 4703101 1 |switching power supply 230V
75W-24Vdc
13 4170302 1 |Cooling fan 8,6 W
14 |139 1  Dehumifying rotor group DP25
15 4515904 1 | Static relé
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12. Wycofanie maszyny z pracy

Kiedy cykl dziatania maszyny dobiega konca musi zostaC odtgczona z zasilania i
zdemontowana z pozycji roboczej. Urzgdzenie musi by¢ utylizowane w petnej
zgodnosci z ustawowymi przepisami kraju, w ktorym jest on zainstalowany.

UWAGA

Po usunieciu urzgdzenia z pozycji roboczej na state przymocowac do niej
zawiadomienie z komunikatem "Maszyna do ztomowania: Nie uzywac"

13. Baza materiatowa

MATERIAL DATABASE VISMEC
Material BD. re5|_dence Process
time temperature
code description kg/dm3 h °C
ABS mold. Acrilonitril-butadien-stirene 0,6 3 80
ABS ext Acrilonitril-butadien-stirene extrusion 0,6 35 85
ABS/PC Acrilonitril-butadien-stirene + policarbonato 0,65 3 100
ASA Polimero aggraffato elastomero AN/A stirene 0,6 3 90
CA Acetato di cellulosa 05 25 70
CAB Acetobutirrato di cellulosa 05 2,5 70
CP Propionato di cellulosa 06 4 75
JEVA Etilene Vinilacetato 0.6 3 80
|Ionomere Pe ion jonomeri 0,56 35 75
|EPDM 0,52 4 80
jL.cp Polimero cristalli liquidi 0.6 4 150
JpA s Poliammide 6 0,65 5 75
JPA 66 Poliammide 6, 6/10 0,65 5 80
PAB6+35FV Poliammide + glass fiber 35% 0,85 5 80
PA 12 Poliammide 12 0,65 3 75
IPA 11 Poliammide 11, 12 0,65 5 75
|PC Policarbonato 0,7 3 120
JPCforCD Policarbonato for optical disck 0.7 4 120
JPC + PBT policarbonato + polibutilenetereftalato 07 35 110
IPE Polietilene 0,6 3 90
|PE (40% nerofumo) Polietilene (40% nerofumo) 0,6 5 85
JPEEK Polieterchetone 0.6 4 1585
IPEI Polieterimmide 0.6 45 155
|PEN Polietilenaftatalato 0,85 5 170
|PES Polietersulfone 0,7 4 155
|PES Polietersulfone (estrusione) 0,7 4 180
JPET Polietilentereftalato (iniezione) 0,85 4 130
|PET ext Polietilentereftalato (preforme-estrusione) 0,85 6 170
|PETG Polietilentereftalato (modif. con glicole) 0,6 45 65
PBT Polibutilentereftalato 0.7 3.5 125
IPI Poliimmide 0,6 25 120
|PI\/| MA Polimetiimetacrilato 0,65 4 80
JPOM Poliossimetilene / Poliacetale 0,6 3 100
|PP Polipropilene 05 25 90
PP ext Polipropilene estrusione 05 2 100
|PP GF20 Polipropilene +20% fibra vetro 0,63 3 90
|PPGF30 Polipropilene +30% fibra vetro 0,68 3 90
|PP (40% talco) Polipropilene (40% talco) 06 25 90
JpPO Polifenilenossido 05 25 105
|PPS Polifenilensulfide 0,6 35 140
IPs Polistirene 0,55 2 80
IPsu Polisulfone 0,65 35 135
Polisulfone (estrusione) 0,65 3 170
|PSU GF20 Polisulfone +20% fibra vetro 0,84 3 150
JPUR Poliuretano 07 3 85
IpvC Polivinilcloruro 0,8 1,5 70
SAN Stirene-acrilonitrile 0,5 25 80
SB Stirene-butadiene 0,6 2 80
TPE Elastomero termoplastico 0,65 3 110
TPU Elastomeri PUR termoplastici 0,65 3 90
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VISMEC zastrzega sobie prawo do zmiany niniejszej instrukcji bez powiadomienia
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R1
R2
TS1
152
S1
S2
S3
T1
T2
T3
T4
T5
RF2
RF3
SW1
EV1
EV2
M1
RS1
Qs1
FU1l
FU2
FU3
XS1
SSRR1
SSRR2
CLS1
CLS2
EC1
EC2
ECP1
BRD
DPY
DPS1
WT1
PS1
ALl
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Opis

Grzatka regeneracji

Grzatka procesu

Termostat bezpieczeristwa R1
Termostat bezpieczeristwa R2
Dmuchawa regeneracji
Dmuchawa procesu
Dmuchawa podawania
Czujnik temperatury regeneracji gora
Czujnik temp. regeneracji dot
Czujnik temp. Powietrza wlotu
Czujnik temp. Procesu
Czujnik temp. bezpieczenistwa
Filtr dmuchawy RC S2

Filtr dmuchawy RC S3
Przetgczanie zasilania
Wentylator chtodzgcy

Zawor czyszczgcy dmuchawy
Silnik krokowy

Bracker

Wiacznik gtéwny

Bezpiecznik gtowny
Bezpiecznik regeneracji
Bezpiecznik procesu

Zfacza

Przekaznik statyczny 1
Przekaznik statyczny 2
Odbiornik czujnika klapy C1
Odbiornik czujnika klapy C2
Zawoér hamulca dmuchawy C1
Zawor hamulca dmuchawy C2
Zawor proporcjonalny

Ptyta gtowna

Wyswietlacz

Czujnik punktu rosy
Programator tygodniowy
Wytacznik cisnieniowy filtra procesu
Alarm zewnetrzny

Polski

Kod

Option

Option

Option

Option
Option
Option
Option
Option

Option
Option
Option
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C€

“VISMEC s.r.l.”

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ “CE”
“EC” DECLARATION OF CONFORMITY
“EG” KONFORMITATSERKLARUNG QNG
DECLARATION DE CONFORMITE “CE”
DECLARACION “CEE” DE CONFORMIDAD
DECLARAGAO "CE” DE CONFORMIDADE

VIS /AMNNCC

EN45014
NOI
VV\\//IE Via Thomas Edison 12, 35012
EN Camposampiero (PD)
NOUS ITALIA; ITALY; ITALIEN; ITALIE;
ITALIANO ENGLISH DEUTSCH FRANCAIS

Dichiariamo, sotto la nostra
esclusiva responsabilita, che il
prodotto

ESPANOL
Declaramos, asumiéndonos las
plena responsabilidad de esta
declaracion, que el producto

SVESKA
Vi férsakrar under eget ansvar att
foljande produkt

ITALIANO
E conforme alle seguenti
normative: EN ISO 12100, EN
61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 in base alle prescrizioni
stabilite dalla Direttive CEE
2006/42, 2004/108/EG,
2006/95/EG e successive
modifiche.

ESPANOL
Responde a las siguientes
normativas: EN 1SO 12100, EN
61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 en base a las
prescripciones establecidas por la
Directiva CEE 2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG y
sucesivas modificaciones.

SVESKA
Uppfyller féljande lagkrav: EN ISO
12100, EN 61000-6-2, EN 61000-
6-4, EN 60204/1 i enlighet med
EU-direktiv 2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG med
andringar.

We hereby declare, and assume
full responsibility for this
declaration, that the product

PORTUGUES
Declaramos, sob nossa compleda
responsabilidade, que o produto

NORSK
Vi forsikrer under eget ansvar at
folgende produkter

Hiermit erkléren wir unter
Ubernahme der vollen
Verantworung fiir diese Erklarung,
daR das Produkt

NEDERLANDS
Hierbij verklaren wij met alle
aansprakelijkheid van dien, dat het
produkt

SUOMI
Vakuutamme omalla
vastuullamme etta allamainittu
tuote tayttavat

NOME-NAME:DRYPLUS 25m3/h

DEUMIDIFICATORE — DRYER —-TROCKNER — SECHEUSE - SECADORA -
SECADOR

ENGLISH
Conforms to the following
standards: EN ISO 12100, EN
61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 according to the
previsions established by EEC
2006/42, 2004/108/EG,
2006/95/EG Regulations an
subseauent modifications.

PORTUGUES
Esta em conformidade com as
seguintes normas: EN ISO 12100,
EN 61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 com base nas
prescrigdes estanelecidas
pelaDirectiva CEE 2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG e
sucessivas modificacoes.

NORSK
Oppfyller folgende lovmessige
krav: EN ISO 12100, EN 61000-6-
2, EN 61000-6-4, EN 60204/1 i

samsvar med EU-direktiv 2006/42,

2004/108/EG, 2006/95/EG med
endringer.

DEUTSCH
Den folgenden Normen entspricht:
EN ISO 12100, EN 61000-6-2, EN
61000-6-4, EN 60204/1 aufgrund
der EG-Richtlinie 2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG und
anschlieRender Anderungen.

NEDERLANDS
Overeenkomstig de volgende
normen is vervaardigd: EN ISO
12100, EN 50081/2, EN 61000-6-
4, EN 60204/1 op grond van
hetgeen is vereist in Richtlijn CEE
2006/42, 2004/108/EG,
2006/95/EG en de
daaropvolaende wiiziainaen.

SUOMI
Seuraavat lainmukaiset
vaatimukset EN ISO 12100, EN
61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 EU-direktiivin 2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG ja
muutoksien mukaisesti.

Nous déclarons, sous notre
responsabilité pleine et entiére,
que le produit

DANSK
Vi erkleerer pa eget ansvar at
folgende produkt

FRANCAIS

Est conforme aux normes
suivantes: EN ISO 12100, EN
61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 dans le respect des

prescriptions fixées par la

Directive CEE2006/42,
2004/108/EG, 2006/95/EG et les
modifications suivantes.

DANSK
Opfylder fglgende
lovbelstemmelser: EN ISO 12100,
EN 61000-6-2, EN 61000-6-4, EN
60204/1 i overensstemmelse med
EU-direktiv 2006/42 inkl senere
aendringer.

LEGALE RAPPRESENTANTE

CRITELLI FE[?%CO
AL O

CAMPOSAMPIERO10/01/2018
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Innovation Leading

VISMECst|
Via Thomas Edison 12. 35012 Camposampiero ITALY
Tel. +39 049 5737471 - Fax. +39 049 9303615
info@vismec.com
www.VISMEC.com
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